ATTESTATION D'APTITUDE CAT. Al

Groupe 3 — Controles pre-mise en service

Competences 3.01 a 3.05 — Evaluation : T + P

3.01 — Epreuve de pression : resistance du systeme [P]

Principe

Verifier que le circuit supporte la pression maximale de service sans deformation ni rupture. Fluide de test :
azote sec (N2). JAMAIS d'oxygene (explosion avec huile).

Procedure

* Fermer toutes les vannes de service, isoler le circuit

» Connecter bouteille N2 via detendeur + manometre de controle

« Monter en pression progressivement jusqu'a la pression d'epreuve (1,1 a 1,5 x PS selon EN 378)
« Maintenir 30 minutes minimum — observer absence de deformation visible

« Pression d'epreuve R32 : cote HP ~42 bar, cote BP ~28 bar (EN 378-2)

« Consigner resultats dans le registre de I'equipement

ATTENTION : ne pas depasser la pression d'epreuve. Azote sec et pur uniquement (qualite technique
minimum).

3.02 — Epreuve de pression : etancheite du systeme [P]

Principe
Verifier 'absence de fuite AVANT toute introduction de fluide frigorigene. Utilise aussi l'azote.

Procedure

« Apres l'epreuve de resistance, maintenir la pression d'azote (ou reduire a PS)

* Appliquer eau savonneuse ou detecteur electronique sur TOUS les raccords, brasures, vannes
* Duree minimale : 1 heure — idealement 24h pour detecter les micro-fuites

* Methode de reference : variation de pression corrigee en temperature (dP/dT)

« Pression stable = circuit etanche — noter pression et temperature debut/fin

« Toute chute de pression inexpliquee = fuite a localiser avant de continuer

3.03/3.04 — Pompe a vide : utilisation et tirage au vide [P]

Objectif du tirage au vide

Eliminer I'air et I'humidite du circuit avant charge en fluide. L'humidite residuelle forme des acides qui detruisent
le compresseur et le filtre deshydrateur.

Procedure complete

» Connecter la pompe a vide sur le port central (jaune) du manifold



» Connecter manifold sur les vannes de service HP et BP de l'unite exterieure

* Ouvrir les vannes manifold HP et BP — demarrer la pompe

* Objectif vide : <= 500 microns (0,67 mbar) — mesurer avec vacuometre electronique

* Duree minimale : 30 min a 1h pour installation neuve — plus longtemps si circuit humide
» Methode triple evacuation : vide -> rupture N2 -> vide -> rupture N2 -> vide final (circuits humides)
* Test d'isolation : fermer vanne pompe, couper pompe — observer stabilite vide 15 min

« Vide qui remonte = fuite ou humidite residuelle — ne pas charger

Pompe a vide — parametres techniques

Parametre Valeur / Recommandation

Vide ultime souhaite

Type pompe

Huile pompe

Flexible dedie
Duree minimale

Vanne anti-retour

<= 500 microns (0,067 mbar)

2 etages recommande — vide ultime ~15 Pa

Changer regulierement — huile contaminee = pompe inefficace
Flexible jaune reserve vide — ne jamais passer de fluide frigorigene
30 min installation neuve, 1h+ si doute sur humidite

Obligatoire — empeche retour huile si coupure

3.05 — Consignation dans le registre [T]

Obligatoire pour tout equipement >= 5 teCO2. Contenu minimal :

« Identification : marque, modele, numero de serie, fluide, charge nominale

« Date et resultat de chaque epreuve de pression

« Date, valeur du vide atteint, duree de pompage

 Quantite de fluide introduite (pesee balance) et quantite recuperee
« Date et resultat de chaque controle d'etancheite
* Nom et numero d'attestation de l'intervenant

» Toute anomalie constatee et action corrective
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Epreuve resistance N2, pression epreuve, 30 min, jamais O2

Epreuve etancheite N2, eau savonneuse, dP/dT, 1h+

Connexion pompe via manifold, anti-retour, flexible jaune dedie

Objectif <= 500 microns, test isolation 15 min, triple evacuation si humide

Registre : identification, pressions, vide, fluide, intervenant, anomalies



